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Thiét Bi Tu Pong Héa VP |a doanh nghiép mang trong minh nhiét huyét vuon tdi dinh cao. Vdi lgi
thé ddi ngl k§ thuat va can bd nhan vién tré nang dong, giau kinh nghiém trong linh vuc vong bi céng
nghiép, kho bai san hang hon 10.000 ma vong bi chinh hang tai Viét Nam. Thiét Bi Tu Dong Héa VP

khang dinh “luén san sang dap rng moi yéu cau cula quy khach hang trong thdi gian nhanh nhat.”

Bang ching |13, Cong ty TNHH Thiét Bi Tu Péng Héa VP dang nd luc khéng ngirng mé rdong mang
ludi khach hang trén toan quéc, dap ing moi nhu cau vé vong bi coéng nghiép cho céc céng trinh 16n,

nho réng khap moi linh vuc nganh nghé.

V& mong muén tré thanh “ban duong’tin cdy cua quy khach hang. Thiét Bi Tw Pong Héa VP |ay
cac yéu to “Manh - Bén Viing - Cung c¢ loi” lam kim chi nam trong nguyén tac kinh doanh. Vi vay hay
lién hé vd&i Thiét Bi Tu Béng Hoéa VP dé st dung nhitng san phdm vong bi chinh hang chat luong tot

nhat va ché dd hau mai chu dao nhat!

Tran trong!

CONG TY TNHH THIET BI
TUDONG HOA VP
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_ N %%NHH Thi€t Bi Ty Dong Hoa VP la mot trong nhitng doanh nghiép di dau trong linh
L én phdi vong bi cong nghiép chinh hang tai thi trudng Viét Nam. Khdi nghiép tir déi ngd
lanh dao giau kinh nghiém, BNS Viét Nam dang ngay mét khang dinh vi thé uu viét ctia minh,
la kénh phan phdi chién luge cho cac hang vong bi ndi tiéng thé gidi nhu: SKF, NSK, FAG,
TIMKEN, NTN, KOYO, .....

Cung vdi do, Tu Béng Hoa VP dang tién nhitng budc tién vitng chai trén thj trudng Viét
Nam, khang dinh |a ddi tac, nha cung cép tin cay cho nhiéu linh vue nganh nghé trong san
xuat céng nghiép , cac nganh cong nghiép nhe khac va ca nhitng don vi phan phdi, ban Ié trén

toan quéc...

V&i lgi thé déi ngl k§ thuat va can bd nhan vién tré nang déng, giau nhiét huyét va kinh
nghiém trong linh vuc vong bi cdng nghiép. Cong ty TNHH Thiét Bi Tu Déng Héa VP hién tai
dang san hang hon 10.000 ma vong bi va phu kién dap ing day du nhu cau vong bi ctia Quy
khach hang. V&i phuong cham:

“CHAT LUONG TOT NHAT, GIA CA CANH TRANH VA CHINH SACH HAU PAI SO 1”
BNS Viét Nam ludn cé gang lam viéc hét minh dé dem lai su hai long hon ca mong dai cho
bat ky khach hang nao khi dén vdi Thiét Bi Tu Dong Hoéa VP.
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Nganh nghé chinh Ban budn may mac, thiét bi va phu ting may khac

Tax number 2500703036
Tel./Email Tel: +84-818324126  Email: thietbitudonghoavp@gmail.com

Tinh Vinh Phuc

10 Person

YAMAHA

::- sG PO TO CHUC

VP AUTOMATIC EQUIPMENT ORGANIZATION CHART - Total Manpower: 10
S e W Accounting Dept: 2 | SaleDept:2 | Pur&IM-EX:1 | HRDept2 | Logistics Dept:l | Production:2

CONG TY TRACH NHIEM HUU HAN MOT THANH VIEN

S0 KE HOACTIVA DAL TU CONG HOA XA FHOICHU NGHIA VIET NAM

M sé doanh nghiép: 2500703036
Biing ky lin ddu: ngdy 27 thang 06 ndm 2023

NGUYEN THI MAI PHUONG
EXECUTIVE DIRECTOR

thietbitudonghoavp@gmail.com

)
|

CHIEF SALES HEAD OF
ACCOUNTANT MANAGER PURCHASES

vé chi
NGUYTIN THI MAL PHUUNG

0403/ 1989 Ddin the: Kinh

hilp 1§ el od nhan; Thé cin eude cong dan

HR MANAGER

K i

Dia chi lién lyc; Thon Vit Cieh, Xi Pang Cirong, Huén
Viét Nam ¥ %

| 5. Ngwiri dai dién theo phap Tut e

ACCOUNTANT

SALES MAN




m THIET BI TUDONG HOA VP

Vong bi
Bac dan tang tréng

Vong bi
Bac dan cau tulua

Vong bi
Bac dan cau

EIZd asamn NTN. Koyo. nNsk

DANH MUC SAN PHAM

Vong bi
Bac dan cén

Vong bi
Bac dan ti€p xuc 4 diém

Vong bi
Bac dan chan truc

Vong bi
Bac dan kim

Vong bi - Bac dan tiép
xuc goc hai day

Vong bi - Bac dan
tang tréng chan truc

Vong bi
Bac dan dla

Vong bi
Bac dan dd cau chan

Vong bi
Phu kién vong bi

THIET BI TUDONG HOA VP

KHAI QUAT CAM BIEN (SENSOR) LA Gi?
PHAN LOAI, UNG DUNG VA CAC LOAI CAM BIEN CONG
NGHIEP THONG DUNG
C4am bién (sensor) la mét thiét bj théng dung trong cudc séng, dac biét trong céng nghiép cdm bién
déng vai tro hét strc quan trong. Cam bién dugc sir dung thay thé cho céc thiét bi co khi truyén thong

vai dd chinh xac cao hon rat nhiéu bdi cac vi mach dién ti. Vay cam bién |a gi va céc loai cam bién nao
théng dung trong céng nghiép.

::- CAM BIEN LA Gi?

Cam bién la mot thiét bi dién t& cdm nhan nhirng trang thai hay qua trinh vat ly, hda hoc hay sinh
hoc cla méi truong can khdo sat, va bién déi thanh tin hiéu dién dé thu thap théng tin vé trang thai hay
qua trinh do.

"= PHAN LOAI CAM BIEN

Trén thuc té cé vo van nhitng loai cdm bién khac nhau va ching ta cé thé chia cac cdm bién thanh
hai nhém chinh:
» Cam bién vat Ii: c6 thé k& dén mot vai vi du dé hinh dung nhu séng dién tlr, anh séng, héng ngoai, tia
X, hat burc xa, nhiét dd, ap suat, am thanh, tir trudng, gia toc,...
+ Cam bién hoa hoc: thuong thay nhu dd am, dé PH, ion, khoi, ...
Ngoai ra ta cling c6 thé phan loai theo nguyén I hoat déng, co thé ké dén nhiing loai cam bién ndi bat nhur:
- Cam bién dién tré: hoat ddong dua theo di chuyén con chay hodc géc quay cla bién trd, hoac su thay
dci dién trd do co gian vat dan.
- Cam bién cdm Ung: cdm bién bién 4p vi phan, cdm bién cadm Ung dién tlr, cdm bién dong xody, cdm
bién cdm Ung dién dong, cam bién dién dung, ....
+ Cam bién dién truong: cam bién tir gido, cam bién ap dién, ...
« Va mot sd cam bién ndi bat khac nhu: cam bién quang, cam bién huynh quang nhdp nhay, cam bién
dién héa dau doion va dd pH, cam bién nhiét do, ...
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Cam bién quang Cam bién ap suat Cam bién nhiét do
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"= UNG DUNG CUA CAM BIEN
A
Thiét bi cam bién la mét san pham coéng nghé tién tién dugc st dung trong nhiéu linh vuc cua doi k L
sdng xa hdi nhu trong sinh hoat, trong kinh doanh thuong mai, trong bdo mat, trong van tai hang . .
khoéng, ... v&i rat nhigu loai cdm bién nhu: cadm bién nhiét, cdm bién khang khi, cdm bién am thanh, cam Cam bién tiém can Cam bién ving AUTONICS

bién mau sac, cam bién tan s, cam bién tur trudong ...

Trong sinh hoat cé thiét bi cam bién ching ta thudng thay la nhu cam bién am thanh (vO tay tat
den), cam bién tir trudng (ra khoi phong dén tu tat). Trong san xuat cong nghiép thi thiét bi cam bién
chud yéu dé ngat dong dién khi qud tai, néng hodc bi &m dé bao vé thiét bj dién an toan... St dung cam
bién & truong hop nao cling dem lai lai ich thiét thuc cho ngudi st dung nhu tiét kiem dugc chi phi, bao
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A

e
et

= Il

Proximity Sensor
: LDR L =
ColorSensor  GasSensor ;o0 - A —— N — P
: @ ObeSmtl o ! 1 B - BIEN TAN FUJI BIEN TAN LS BIEN TAN MITSUBISH
sSmoke Sensor Thermister ] L
= {Temperature Sensor} :
= 375 L 5
= - "y “w Ultrasonic Sensor
l *-‘?-*«h J \ IR Receiver
E Rain Sensor PIR Sensor Water Flow Sénsor "
Heartbeat Sensor . .. f
St ©) g\ ' ﬂ~ qLE
B, == 3.;' |  Humidity Sensor Gyroscope : e :
IR Sensor IR Sensor  Touch Sensor Photo Transistor Soil Moisture Sensor k : k
(Transmissive Type) (Reflective Type) (Light Sensor) k

BIEN TAN ABB BIEN TAN ATV340 SCHNEIDER KHOI DONG TU SCHNEIDER
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KHOI DONG TU MITSUBISHI KHOI DONG TULS NUT NHAN CONG TAC & CAM PHICH CAM
CONG NGHIEP CONG NGHIEP CONG NGHIEP CONG NGHIEP
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XY LANH KIEU DON BAY XY LANH cO REN

KHOI DONG MEM SCHNEIDER KHOI DONG MEM ABB

XY LANH CONPACT MHCB XY LANH THUY LUC DHC XY LANH THUY LUC MDH

RO LE BO NGUON

A A

DONG HO HIEN THI B0 AM NHIET KE TREO TUONG VO TU DIEN INOX 304 XY LANH THUY LUC TRON XY LANH THUY LUC MRPH XY LANH THUY LUC COMPACT
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XY LANH THUY LUC DHCI XY LANH CHUYEN BOI KHI DAU XY LANH COMPACT MCJA-3 XY LANH KHI NEN TRON XY LANH KHI NEN VUONG BUC XY LANH KHI NEN VUONG PUC
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XY LANH KHI NEN cOT BUOI XY LANH KHI NEN VUONG XY LANH KHI NEN MINI VAN GAT VAN DONG MO VAN GIJ BUI
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BAN DAP CHAN KHI NEN VAN DONG MO VAN DIEN TU DAU NOBI KHI DAY HOI DAY HO|
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VAN DIEN TU KHI NEN VAN DIEN TU NUGC VAN DIEN TU THUONG DAY HO| KHi NEN DAY HOI TU RUT
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PAU NOI THUY LUC PpAU NOI THUY LUC DAU NOI THUY KHI
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DAY CHUYEN TU BDONG

D&y chuyén tu dong héa dang ngay cang thé hién dugc vai trd quan trong ctia minh trong cac qua
trinh ché tao, san xuat, lap rap, déng gdi va kiém tra san phdm trong cac nha may hién dai

-

::- DAY CHUYEN TU PONG HOA LA Gi?

Tu dong hoa san xudt hiéu don gian la cong nghé trong dé mot
quy trinh hodc céng doan dugc thuc hién nhd sy tham gia toi da
clia may tu dong, robot va su xuat hién cling nhu can thiép téi thiéu
cla con ngudi. Dugce st dung trong gia cong co khi, day chuyén lap
rap 0 t6, 1ap rap xe may tu dong cling nhu cac Ung dung kiém tra,
QC. Tu doéng hda va diéu khién duac tich hop cac hé théong diéu
khién (PLC, mach dién t&, G code) cho cdc thiét bj trong day
chuyén theo y dé cla ngudi thiét ké. Cac théng sé trudce, trong va
sau moi cong doan déu duac Ién kich ban thuc hién va kiém soat
cac rui ro. Bao gém kiém soat cac thong sé nhiét do, ap suat cla
cac co cdu may moc, san pham. Phan hoi nhanh chéng vé bé phan
kiém sodt va diéu chinh cho phu hop véi yéu cau da dat trude

"= UNG DUNG CUA CAC DAY CHUYEN TU DONG

Cdc day chuyén tu dong vdi su xudt hién cua robot, xe tuhanh AGVY, bang tai cdng nghiép, hé théng
cap phéi ty déng tao ra nhiéu phuong an linh hoat véi nhiéu kich ban cho nha may cua ban. T dé Ung
dung vao nhiéu céng doan khac nhau trong qua trinh tao ra san pham. Co thé tam thdi phan ra cac loai
day chuyén theo tirng muc dich st dung nhu sau:

- Day chuyén san xuat tu dong (san xuat banh keo, chi tiét may, linh kién dién t, dién thoai)

- Day chuyén lap rap ty dong (1ap rap may in, 1ap rap dién thoai, 1ap rap & t6, xe may)

- Day chuyén dong gdi tu dong (dong géi san pham, déng goi thung carton,....)

- Day chuyén kiém tra tu dong (kiém tra chat lugng san pham, QC,...)

. ijﬂ‘.‘P.A .
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"= PLC LA GI?

PLC la viét tat cUa “Programmable Logic Controller’, dich sang
tiéng Viét co thé hiéu 1a “Bo diéu khién logic cé thé lap trinh”. PLC
la mot loai thiét bi dién t&r dugc st dung trong cac ing dung diéu
khién tu déng trong céng nghiép. N6 dugc sir dung dé kiém soat,
giam sat va diéu khién cac quy trinh va thiét bi trong maoi truong
cbng nghiép.

PLC dugc thiét ké dé thuc hién cac nhiém vu diéu khién bang
cach thuc hién cac chuang trinh logic 1ap trinh dugc tai vao no.
Chuong trinh logic nay dua trén cac nguyén tac don gian cua logic
Boolean (bao gém cdc phép AND, OR, NOT) va cac ham logic khac
nhu luu d6 bang chan tri (truth table) va luu doé logic (logic
diagram). Cdc chuong trinh nay cé thé dugc lap trinh va chinh stra
dé thay déi hoat dong cta PLC theo yéu cau clda Ung dung cu thé.

PLC thuong co tich hgp cac cdng giao tiép dé két ndi vdi cac
thiét bi dau vao va dau ra nhu cam bién, dong co, van diéu khién,
man hinh hién thi, va cac thiét bi khac. Né cd kha nang xu ly tin
hiéu dau vao, thuc hién cac phép toan logic, va tao ra cac tin hiéu
dau ra dé diéu khién cac thiét bi va quy trinh trong méi trudng
cbng nghiép.

PLC cé uu diém la linh hoat, cé thé lap trinh d€ thay ddi hoat
déng theo nhu cau, dé dang tich hop véi cac thanh phan dién ti
khac, va co kha nang hoat dong lién tuc trong moi trudng cong
nghiép khac nghiét. N6 dugc st dung rong rai trong [inh vuc tu
déng hoa céng nghiép dé nang cao hiéu suat, dé chinh xac va an
toan trong cac quy trinh san xuét.

20 VAC

[

|
.l

Man hinh cam ung HMI PLC

Tu dién diéu khién PLC - HMI Delta
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"= CAU TAO PLC BAO GOM

CPU (Central Processing Unit):

CPU la trung tdm diéu khién cta PLC. N6
thuc hién cac phép toan logic, x&r ly cac tin
hiéu dau vao va tao ra cac tin hiéu dau ra dua
trén chuong trinh logic dugc 1ap trinh vao.

Input/Output Modules (1/0 Modules):

Day la cac module dau vao/dau ra ma
PLC s dung d€ két ndi vdi cac thiét bi dau
vao va dau ra bén ngoai nhu cam bién, déng
co, van diéu khién, man hinh hién thi, va cac
thiét bi khac. Cac 1/0 Modules chuyén déi tin
hiéu tr cac thiét bi dau vao thanh di liéu ky
thuat sé hodc tuong tu dE PLC cothé xir ly, va
chuy&n d&i di liéu tr PLC thanh tin hiéu diéu
khién cho cac thiét bj daura.

Communication Interfaces (Cong giao tiép):

PLC cé thé duoc trang bi cac cdng giao ti€p
d€ két ndi vai cac thiét bj va hé thong khac nhu
mady tinh, mang, thiét bi diéu khién tlr xa va cac
thiét bi ngoai vi khac. Cac céng giao tiép nay
gilp PLC truyén théng va trao déi dit liéu vdéi
cac thiét bj khac d€ thuc hién cac nhiém vu
diéu khién va giam sat.

Tuy thudc vao nha san xuat va moé hinh cu thé, cau tao cla PLC co thé khac nhau. Tuy nhién, cac

Memory (B nhé): ¢é 2 bo nhd chinh

+ ROM (Read-Only Memory): Day la noi
luu trt cac chuong trinh logic ¢é dinh (firm-
ware) va cac théng s6 cau hinh cia PLC. Cac
chuong trinh nay khéng thé thay déi trong
qua trinh hoat déng.

+ RAM (Random Access Memory): Day la
b6 nhd dung dé€ luu trlt cac bién, gia tri tam
thdi va cac dir liéu x ly trong qua trinh hoat
déng cua PLC. N6 cho phép luu trr va truy
xuat cac di liéu trong chuong trinh logic.

Power Supply (Nguon cung cap):

PLC can ngudn cung cap dién dé hoat
dong. Ngudn cung cdp dién théng thudng
la dién moét pha hodc ba pha, tuy thudc
vao yéu cau cua hé théng.

Programming Interface (Giao dién lap trinh):

Day la phan mém |ap trinh dugc cung cap
bdi nha san xuat PLC d€ Iap trinh va cau hinh
PLC. Giao dién lap trinh thudng cung cap cac
cdng cu va ngdbn ngl 1ap trinh dé tao va
chinh stra chuong trinh logic cua PLC.

thanh phan trén dai dién cho cac phan chinh cia mét PLC tiéu chuan.

Ngoai ra, PLC con c6 cac bd phan khac:
+ Cong két ndi PLC va may tinh:

RS232, RS422, RS485 thuc hién dé chuong trinh va giam sat chuong trinh.

+ Cong truyén théng:

PLC thuong tich hop cong truyén thong Modbus RTU. Tuy hang va dong san pham, PLC cé thé

dugc tich hop thém cdc chuén truyén théng khac nhu Profibus, Profinet, CANopen, EtherCAT...

- BO diéu khién PLC chdng nhiéu tét, déng tin cdy trong mai trudng cong nghiép.

- Dap Ung céac giai thuat phic tap, do chinh xac cao.

- Gon nhe, |ap dat dé dang.

- Thay thé hoan toan mach diéu khién relay thong thudng, dé dang dap ing moi yéu cau diéu khién.

» H6 tro céc chudn mang truyén théng céng nghiép, tao su két ndi va trao doi dir liéu gitra cac thiét bi
trong va ngoai nha may dap ung tiéu chuan céng nghiép 4.0.

~

UU PIEM

» Gid thanh cao: Chi phi san phdm cao hon so vdi chi phi mach relay théng thudng. Tuy nhién, hién nay
thi truong VN da co mat rat nhiéu hdng PLC clia Durc, Nhat Ban, My, Trung Qudc... dan dén gia thanh
canh tranh hon so vdi trude.

» Chi phi phan mém ap trinh: Chi phi mua licence phan mém ap trinh tuy thudc vao hang san xuét. Hién

ONHN

nay co 2 dang: hang san xuat cho phép st dung mién phi va hdng san xuat yéu cau mua licence.
« Y&u cau ngudi strdung co kién thirc vé [ap trinh PLC: DE thiét bj PLC dap tmg tot trong diéu khién, nguoi
str dung can co kién thirc can ban vé 1ap trinh PLC.

e
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"= PLC HOAT DPONG NHU THE NAO?

Phat hién trang thai cac thiét bi dau vao két ndi véi PLC N
L C6 hai loai dau vao di liéu: rdi rac va tuong tu N

+ R&i rac: Dau vao rdi rac dé cap dén dir liéu khi né & moét trong hai
trang thai nhu bat hoac tat, 1 hoac 0, md hodc déng. Vi du bao gém
cdng tac nut nhan (bat/tat) hoac trang thai van (mé/déng).

+ Tuong tv: Dau vao analog dé cap dén cac tin hiéu cé nhiéu gia tri,
khéng phai la bat/tat hoac mad/dong don gidn. Vi du bao gém cam
bién nhiét dd, cam bién ap suat, cam bién CO2 va can trong lugng.

L

Thuc hién hudng dan chuong trinh dua trén dau vao. N

L

Van hanh tat ca cac thiét bi dau ra dugc két ndi vdi PLC N
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"= PLC BUGC SU DUNG G PAU?

* Trong cuéc séng hang ngay: + Cac vi du khac bao gom:

Nhiéu hanh déng trong cudc sdng hang ngay cua chung - Mach den giao thdng

ta déu dua trén PLC va chung ta tham chi cé thé khong - Bién bao k{ thuat s

nhan thic dugc diéu dé. Vi dy, PLC cd thé dugc st dung - Can gat nudc kinh chan gié dién va bom
dé diéu khién hé théng chiéu sang dudng phé nham tiét phuntrén 616

kiém nang luong va cat gidam chi phi ma van dam bao an - Clra chdp dugc diéu khién tu dong
toan. Chiéu sang dudng phd co thé la mét trong nhiing - Hé thdng diéu khién hé thong sudi

chi phi nang lugng 16n nhat ddi véi thanh pho va cé thé - Hé théng cong tu dong

chiém tdi 35-45% ngan sach tién ich cua thanh pha. - Thang may va thang cuén

Hé théng diéu khién chiéu sang thdng minh dugc diéu
khién bdi PLC ¢ thé giam chi phi chiéu sang dudng phd
t&i 70%. Nhirng déen dudng nay tinh dén thai gian trong
ngay, di liéu t&r cam bién anh sang va su hién dién cua
ngudi di bd hodc 6 16 dé xac dinh xem ho bat hay tat.

TRONG SAN XUAT CONG NGHIEP

::- VAI TRO CUA PLC TRONG HE THONG TU PONG HOA

Ngay nay, nganh céng nghiép khdng con cé thé hoat dong néu khdng cé su diéu khién dua trén
logic, dién tima PLC d3 kich hoat. Ho giam sat va ki€ém sodt cac quy trinh san xuat tu dong dé tiét

Cubc cach mang céng nghiép 4.0 dang dat ra thach thic khéng nhé ddi véi cac doanh kiém thai gian, chi phiva nhan céng. Diéu nay co thé bao gém céc thiét bi robot, day chuyén lap rap
nghiép. Trong day chuyén san xudt cda doanh nghiép, PLC khéng don thuan & thiét bi diéu va cac chirc nang khac cla may.
khién dap ng vé logic va téc dd ma con vé truyén thong, trao déi dit liéu gitra cac thiét bj diéu Vi'du, trong nganh cong nghiép thuc pham, PLC co thé duoc sir dung dé phat hién khoai tay
khién khac, tao nén mdt mang ludi khép kin. chién bj chay va loai bé ching khdi day chuyén lap rap.
- Cam bién &nh sang xac dinh chip t6i mau trén  PLC Work Sample Figure e ¢
bang tai (dau vao) ) ‘:_?:11
+ Logic trong chuong trinh sé sir dung théng tin Writng instrction
dau vao dé xac dinh quat gid nao sé kich hoat vao \ \ S g
dung thoi diém. nverter [ servo
+ PLC kich hoat may théi d€ loai bé phdi bi chay .|
khoi bang tai. 5 St \
» PLC thudng la mét phan cua giai phap SCADA. lig ey VI
Cac hé thoéng phi tap trung nay giam sat, truc quan Touch Screen and @ Q
hoa va kim sodt toan bo qua trinh cai dat trong o = \
(3 * MR Manipulator Moving Objects

moi trudng cdng nghiép. Phan Idn cac hoat dong
diéu khién dugc x(t ly bdi PLC hodc thiét bi dau cudi
trxa (RTU).

Viéc thu thap dir liéu bat dau bang PLC giao tiép v&i may. Sau do, dir liéu sé dugc hién thj cho
ngudi van hanh bang Giao dién ngudi may (HMI). Diéu nay cho phép ngudi van hanh tuong tac
véi phan mém hé théng SCADA — chang han nhu Ignition.




E THIET BI TUDONG HOA VP THIET BI TUDONG HOA VP E

\ Cép lap trinh PLC, cap console, cap diéu khién - Chuyén cung cap cac loai cap lap trinh,
k cap diéu khién cho cac may lap trinh, may cong nghiép, may CNC... ‘
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